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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 1

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
2.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
3.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
4.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
5.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
6. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
7.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
8.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
9.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
10.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
11.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
12.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
13.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
14.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
15.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
16.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
17.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
18. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
19.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
20.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
21. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

22. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

23.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
24.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
25.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
26.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
27.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

28. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
29.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
30.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Операційний менеджер має у своєму розпорядженні інформацію щодо очікуваного агрегованого попиту на продукцію фірми на наступні вісім місяців року, який становить 14 200 од. Орієнтовний розподіл попиту по місяцях на цей період такий:

Очікуваний попит на продукцію фірми

	Місяць
	Обсяг очікуваного попиту, од.

	Квітень
	1400

	Травень
	1600

	Червень
	1800

	Липень
	1800

	Серпень
	2200

	Вересень
	2200

	Жовтень
	1800

	Листопад
	1400


Розглядаються три можливих варіанти організації майбутньої операційної діяльності фірми у цих умовах.

Відповідно до варіанта А щомісячний обсяг виробництва має відповідати обсягу попиту; збільшення або зменшення обсягу виробництва супроводжується відповідним звільненням чи найманням додаткового персоналу. Витрати, пов’язані з наймом додаткового персоналу, становлять 5000 грн на кожні 100 од. зростання обсягу випуску продукції; витрати, пов’язані зі звільнен​ням персоналу, — 7500 грн на кожні 100 од. скорочення обсягу випуску продукції. За базу (100 %-ву чисельність) при здійсненні розрахунків слід прийняти ситуацію березня, коли обсяг виробництва становив 1600 од.

За варіантом Б передбачається: встановити місячний обсяг виробництва продукції на рівні 1400 од., що відповідає рівню мінімального попиту, а різницю між обсягами виробництва та обсягами попиту компенсувати за рахунок залучення субконтракту. Додаткові витрати становитимуть 75 грн на кожну одиницю продукції, що вироблятиметься на стороні.

За варіантом В передбачається, що: місячний обсяг виробництва встановлюється на рівні середнього за відповідний період попиту; чисельність працівників залишається незмінною; субконт​ракт не залучатиметься; різниця між обсягами попиту та виробництва компенсуватиметься за рахунок зміни рівня запасів готової продукції.

Розробити календарні плани виробництва за кожним із варіантів; визначити, з якими додатковими витратами пов’язана реалізація кожного з можливих варіантів організації поточної операційної діяльності; виходячи з критерію мінімізації сукупних додаткових витрат прийняти рішення щодо вибору оптимальної лінії поведінки фірми.

Довідкова інформація

· місячні витрати зберігання запасів — 20 грн за одиницю;

· втрати продажу через нестачу готової продукції на складі — 100 грн на одиницю;

· залишки від продажу березня — 200 од. готової продукції на складі; 
· витрати, пов’язані з втратами робочого часу, можна не враховувати.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 2

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
2.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
3.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
4.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
5. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
6.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
7.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
8.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
9.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

10.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
11.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
12. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
13.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

14. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
15. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
16. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрирайонного та міжрайонного кооперування.
17.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
18.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
19.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
20.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
21.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
22. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

23.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
24. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
25.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
26.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
27. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
28.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
29. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

30.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Фірма СРК, що займається купівлею-продажем старих автомобілів, запропонувала станції технічного обслуговування № 6 (СТО № 6) ексклюзивний контракт на виконання робіт з ремонту та техогляду машин фірми, призначених до реалізації. Умовою підписання контракту (своєрідне тестування виробничих можливостей СТО № 6) є виконання такого завдання: протягом однієї доби відремонтувати та перефарбувати п’ять автомобілів. Час, необхідний ремонтній та фарбувальній дільницям СТО на виконання робіт по кожному з автомобілів, наведено у таблиці (припускається, що машини спочатку надходять до ремонтної діль​ниці, а потім — до фарбувальної). Визначити, чи в змозі СТО № 6 виконати поставлене завдання.

Витрати часу на виконання робіт
	№ автомобіля
	Час на ремонт, год
	Час на фарбування, год

	1
	6
	3

	2
	0
	4

	3
	5
	2

	4
	8
	6

	5
	2
	1
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 3

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
2.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

3.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
4.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
5.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
6. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
7. ОСНОВНИЙ
ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
8. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
9.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
10.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
11.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
12. РОЗВИТОК ТЕХНІКО-ТЕХНІЧНОЇ БАЗИ ПІДПРИЄМСТВА ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ШЛЯХОМ...

А) капітального ремонту устаткування;

В) технічного доозброєння підприємства;

С) модернізації;

D) заміни спрацьованого устаткування новим устаткуванням та​кого ж технічного рівня.

13. ЦІЛІ ТА ПРІОРИТЕТИ ТЕХНІЧНОГО РОЗВИТКУ ПІДПРИЄМСТВА ВИЗНА​ЧАЮТЬСЯ ВІДПОВІДНО ДО... 

А) розвитку науки і техніки;

В) загальної стратегії підприємства;

С) розвитку суспільства;

D) ринкової ситуації.
14. ВХІДНА ВИРОБНИЧА ПОТУЖНІСТЬ ПІДПРИЄМСТВА – ЦЕ... 

А) проектна виробнича потужність;

В) поточна виробнича потужність;

С) поточна виробнича потужність на початок року;

D) середньорічна виробнича потужність підприємства 

15. РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ УСТАТКУВАННЯ ЗА ПРОДУКТИВНІСТЮ ВИЗНАЧАЄ... 

А) коефіцієнт інтенсивності навантаження устаткування;

В) коефіцієнт екстенсивності завантаження устаткування;

С) інтегральний коефіцієнт навантаження устаткування;

D) коефіцієнт змінності устаткування.

16.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
17.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
18.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
19.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
20.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
21. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
22.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
23.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
24.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
25.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
26.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
27.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
28.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
29.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
30.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Контроль якості виробничої діяльності механообробної дільниці, на якій виготовляються три найменування деталей, здійснюють 15 контролерів. За наведеними у таблиці даними щодо місячних обсягів виробництва та трудомісткості контрольних операцій по кожній з деталей визначити рівень вибірковості контролю, який забезпечує така кількість працівників контрольної служби, якщо відомо, що 20 % свого робочого часу кожний контролер витрачає на обхід робочих місць та оформлення документації:

Вихідні дані для розрахунків
	Найменування деталі
	Місячний обсяг виробництва, шт.
	Трудомісткість контролю однієї деталі, хв.

	Поршень
	15 000
	5,0

	Клапан
	20 000
	3,0

	Шток
	35 000
	1,0


Розрахувати кількість контролерів, необхідну для забезпечення 100 %-го контролю процесу виробництва на дільниці.

Додаткова інформація: дільниця працює в одну зміну; тривалість зміни — 8 год.; в одному місяці 22 робочих дні.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 4

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
2.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
3. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
4.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
5.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
6. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

7. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

8.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
9.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
10.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
11.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
12.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

13. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
14.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
15.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
16.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
17.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
18.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
19.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
20. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
21.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
22.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
23.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
24.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

25.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
26.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
27. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
28.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

29. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
30. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Відповідно до проекту планування операційної системи для освітлення виробничих приміщень фірми малого бізнесу треба встановити 100 од. електроосвітлювальних приладів. Середня (точніше, середньорічна) тривалість періоду роботи з увімкненим освітленням становить 10 год. на добу (за двозмінного режиму роботи). За проектом передбачається використання приладів ціною 30 грн за одиницю, що мають ресурс роботи 800 год, однак, у рамках реалізації програми зниження витрат, керівник приймає рішення про використання дешевших приладів. Їхня ціна — 25 грн за одиницю, ресурс роботи — 500 год.

Визначити, скільки буде зекономлено коштів у разі застосування замість електроосвітлювальних приладів, передбачених проектом, більш дешевих.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ

БІЛЕТ № 5

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
2.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
3.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
4.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
5.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
6.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
7.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
8.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
9.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
10.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
11.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
12.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
13. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
14.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
15.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
16. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

17. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

18.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
19.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
20.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
21.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
22.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

23. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
24.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
25.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
26.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного працюючого.
27.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
28.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
29.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
30. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Підприємство впровадило нову лінію з виготовлення сітьових плат. Продаж їх протягом життєвого циклу прогнозується в розмірі 100 000 шт. Керівництво розглядає два варіанти рішень з випуску цих плат.

Рішення А має імовірність 0,9 виробництва 59 якісних плат зі 100 та імовірність 0,1 виробництва 64 якісних плат зі 100. Це рішення буде вимагати витрат у 1 000 000 грн.

Рішення Б має імовірність 0,8 виробництва 64 якісних плат зі 100 та імовірність 0,2 виробництва 59 якісних плат зі 100. Це рішення буде вимагати витрат у 1 350 000 грн.

Обидві плати матимуть собівартість у 75 грн. Ціна плати – 150 грн. Погані плати знищуються і не дають ніякого доходу.

Побудувати дерево рішень і визначити результат для кожного варіанту плану.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 6

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
2.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
3.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
4.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

5.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
6.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на
одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у
загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
7. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
8.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

9. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
10. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
11. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
12.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
13.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
14.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
15.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
16.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
17. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

18.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
19. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
20.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
21.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
22. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
23.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
24. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

25.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

26.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
27.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

28.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
29.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
30.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Визначити річні витрати на виконання замовлень, якщо відомо, що річний попит становить 1470 од., оптимальний розмір партії поставки — 35 од., витрати на виконання замовлень — 10 грн.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 7

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
2. ОСНОВНИЙ
ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
3. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
4.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
5.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
6.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
7. РОЗВИТОК ТЕХНІКО-ТЕХНІЧНОЇ БАЗИ ПІДПРИЄМСТВА ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ШЛЯХОМ...

А) капітального ремонту устаткування;

В) технічного доозброєння підприємства;

С) модернізації;

D) заміни спрацьованого устаткування новим устаткуванням та​кого ж технічного рівня.

8. ЦІЛІ ТА ПРІОРИТЕТИ ТЕХНІЧНОГО РОЗВИТКУ ПІДПРИЄМСТВА ВИЗНА​ЧАЮТЬСЯ ВІДПОВІДНО ДО... 

А) розвитку науки і техніки;

В) загальної стратегії підприємства;

С) розвитку суспільства;

D) ринкової ситуації.
9. ВХІДНА ВИРОБНИЧА ПОТУЖНІСТЬ ПІДПРИЄМСТВА – ЦЕ... 

А) проектна виробнича потужність;

В) поточна виробнича потужність;

С) поточна виробнича потужність на початок року;

D) середньорічна виробнича потужність підприємства 

10. РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ УСТАТКУВАННЯ ЗА ПРОДУКТИВНІСТЮ ВИЗНАЧАЄ... 

А) коефіцієнт інтенсивності навантаження устаткування;

В) коефіцієнт екстенсивності завантаження устаткування;

С) інтегральний коефіцієнт навантаження устаткування;

D) коефіцієнт змінності устаткування.

11.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
12.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
13.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
14.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
15.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
16. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
17.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
18.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
19.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
20.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
21.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
22.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
23.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
24.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
25.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
26.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
27.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
28. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
29.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
30.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Керівництво електричної компанії вирішило спроектувати нову серію перемикачів. Запропоновано вибрати одну з трьох стратегій. Прогноз ринку становить 200 000 виробів. Керівник проекту визначив, що початкові і змінні витрати зв’язані з кожною стратегією.

1-а стратегія.

Низька технологія: низькі початкові витрати полягають у найманні декількох молодих інженерів на рівні 45 000 грн. Змінні витрати на виріб з імовірністю 0,2 становлять 55 грн; з імовірністю 0,5 – 50 грн., і з імовірністю 0,3 – 45 грн.

2-а стратегія.

Субконтракт: витрати зв’язані з використанням сторонніх проектувальників. Це приводить до початкових витрат у 65 000 грн. і до змінних витрат на виріб з імовірністю 0,7 – 45 грн; з імовірністю 0,2 – 40 грн., і з імовірністю 0,1 – 35 грн.

3-а стратегія.

Висока технологія: зв’язана з використанням новітніх досягнень. Це вимагає  початкових витрат у 75 000 грн. і змінних витрат на виріб з імовірністю 0,9 – 40 грн. і з імовірністю 0,1 – 35 грн.

Яке рішення найкраще, виходячи з критерію мінімізації?
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 8

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

2. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

3.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
4.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
5.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
6.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
7.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

8. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
9.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
10.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
11.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
12.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
13.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
14.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
15. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
16.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
17.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
18.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
19.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

20.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
21.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
22. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
23.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

24. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
25. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
26. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
27.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
28.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
29.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
30.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Менеджеру необхідно ухвалити стратегічне рішення про доцільність придбання станка М1 або станка М2.

Станок М2 більш технологічний, що забезпечує більший прибуток на одиницю продукції, разом з тим він дорожчий і вимагає великих накладних витрат (табл. 6).

Таблиця 6

Характеристики придбання станків

	Показники
	Накладні витрати (НВ), грн.
	Операційний прибуток на одиницю продукції (ОП), грн.
	Річний попит, одиниць
	Ймовірність

	Станок М1
	1500
	20
	1200
	0,4

	Станок М2
	9100
	24
	2000
	0,6


Для вирішення задачі необхідно визначити критерій оцінки; визначити набір можливих дій; побудувати «дерево рішень»; провести необхідні розрахунки для обґрунтування стратегічного рішення.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 9

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
2. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

3.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
4. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
5.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
6.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
7. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
8.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
9. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

10.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

11.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ  ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
12.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

13.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
14.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
15.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
16. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
17. ОСНОВНИЙ  ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
18. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
19.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
20.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
21.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
22. РОЗВИТОК ТЕХНІКО-ТЕХНІЧНОЇ БАЗИ ПІДПРИЄМСТВА ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ШЛЯХОМ...

А) капітального ремонту устаткування;

В) технічного доозброєння підприємства;

С) модернізації;

D) заміни спрацьованого устаткування новим устаткуванням та​кого ж технічного рівня.

23. ЦІЛІ ТА ПРІОРИТЕТИ ТЕХНІЧНОГО РОЗВИТКУ ПІДПРИЄМСТВА ВИЗНА​ЧАЮТЬСЯ ВІДПОВІДНО ДО... 

А) розвитку науки і техніки;

В) загальної стратегії підприємства;

С) розвитку суспільства;

D) ринкової ситуації.
24. ВХІДНА ВИРОБНИЧА ПОТУЖНІСТЬ ПІДПРИЄМСТВА – ЦЕ... 

А) проектна виробнича потужність;

В) поточна виробнича потужність;

С) поточна виробнича потужність на початок року;

D) середньорічна виробнича потужність підприємства 

25. РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ УСТАТКУВАННЯ ЗА ПРОДУКТИВНІСТЮ ВИЗНАЧАЄ... 

А) коефіцієнт інтенсивності навантаження устаткування;

В) коефіцієнт екстенсивності завантаження устаткування;

С) інтегральний коефіцієнт навантаження устаткування;

D) коефіцієнт змінності устаткування.

26.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
27.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
28.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
29.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
30.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Партія деталей складається з 3-х штук, технологічний процес складається з 4 операцій, тривалість виконання яких становить 2 хв, 1 хв, 1,5 хв, 2 хв. 

Визначити тривалість обробки партії деталей при різних видах руху деталей.
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БІЛЕТ № 10

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
2.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
3.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
4.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
5.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
6.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
7.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
8.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
9.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
10.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
11.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
12.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
13. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
14.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
15.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
16. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

17. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

18.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
19.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
20.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
21.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
22.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

23. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)4розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
29.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
25.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
26.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного працюючого.
27.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
28.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
29.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
30. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

В результаті вдосконалення планування робочого місця фрезерувальника було запропоновано оснастити його столом-підставкою для деталей і заготовок, а також наблизити інструментальну шафу до робочої зони, що дасть змогу виключити нахиляння та повороти корпусу тіла і скоротити шлях переміщень робітника.

Визначити зростання продуктивності праці за умови, що приріст оперативного часу становитиме 80 % від загальної економії часу.

Вихідні дані для розрахунків наведено у таблиці.

Характеристика варіантів організації робочого місця фрезерувальника
	Вихідні дані
	Одиниця виміру
	Умовне позначення
	Варіанти

	
	
	
	існуючий
	запропонований

	Відстань переміщення робітника за період ви​конання однієї операції
	м
	lпр
	3,9
	1,1

	Норма виробітку за зміну
	шт.
	qв.зм
	83
	83

	Швидкість переміщення робітника
	м/хв
	(n
	20
	20

	Кількість нахилів та по​воротів корпусу при ви​конанні однієї операції
	шт.
	nн
	2
	—

	Тривалість нахилу та повороту
	хв
	tн
	0,1
	—

	Шлях робітника за інструментом
	м
	li
	5,0
	1,4

	Кількість замін інстру​менту протягом робо​чого дня
	
	nз.і
	4
	4

	Кількість днів роботи на рік
	
	Fр.д
	261
	261

	Операційний час роботи на рік (за умови роботи в одну зміну)
	год
	Топ.
	1380
	—

	Режим роботи
	змін
	Кзмін
	2
	2
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МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 11

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
2.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
3.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
4.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

5.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
6.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
7. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
8.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

9. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
10. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
11. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
12.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
13.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
14.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
15.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
16.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
17. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

18.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
19. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
20.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
21.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
22. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
23.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
24. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

25.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

26.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
27.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

28.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
29.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
30.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Побудуйте графіки руху партії деталей та розрахуйте тривалість технологічного циклу для послідовного, паралельного та паралельно-послідовного виду руху партії деталей, якщо відомо, що партія деталей складається з 7 штук, технологічний процес обробки включає 5 операцій: t1=2; t2=9; t3=5; t4=8; t5=3 хв. Розмір транспортної партії р = 1. Кожна операція виконується на одному станку.

Проаналізуйте зміни тривалості технологічного циклу, якщо тривалість другої операції збільшиться на 1 хв.

Затверджено на засіданні кафедри менеджменту і адміністрування
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 12

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
2.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
3.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

4.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
5.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
6. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
7.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

8. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
9. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
10. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
11.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
12.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
13.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
14.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
15.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
16. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

17.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
18. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
19.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
20.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
21. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
22.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
23. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

24.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

25.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
26.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

27.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
28.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
29.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
30. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

· Визначити доцільність використання руйнівного або неруйнівного методів контролю якості, якщо відомо, що:

· загальний обсяг річного випуску виробів — 150 000 шт.;

· собівартість виробу — 15 грн;

· витрати на здійснення однієї контрольної операції у разі руйнівного контролю — 5 грн;

· витрати на здійснення однієї контрольної операції у разі неруйнівного контролю — 8 грн;

· обсяг вибірки, що підлягає контрольним операціям, у разі руйнівного контролю — 1 % від загального обсягу річного випус​ку виробів;

· обсяг вибірки, що підлягає контрольним операціям, у разі неруйнівного контролю — 4 % від загального обсягу річного випуску виробів;

· витрати на придбання та монтаж устаткування для здійснення руйнівного контролю — 40 000 грн;

· витрати на придбання та монтаж устаткування для здійснення неруйнівного контролю — 40 000 грн.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 13

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
2.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
3.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
4.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
5.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
6.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
7.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
8.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
9.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
10.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
11. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
12.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
13.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
14. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

15. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

16.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
17.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
18.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
19.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
20.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

21. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
22.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
23.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
24
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного працюючого.
25.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
26.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
27.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
28. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
29.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
30.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Розрахувати норми обслуговування та чисельності наладчиків за таких умов:

норма часу обслуговування верстата на зміну (tоб.) — 17,2 хв;

підготовчо-завершальний час (tп.з) — 20 хв;

час на відпочинок та особисті потреби (tвідп) — 24 хв;

кількість верстатів для обслуговування — 73;

тривалість зміни — 8 год.
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
2.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
3.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
4.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
5.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

6. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
7.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
8.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
9.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
10.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
11.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
12.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
13. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
14.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
15.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
16.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
17.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

18.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
19.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
20. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
21.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

22. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
23. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
24. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
25.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
26.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
27.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
28.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
29.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
30. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

У цеху машинобудівельного заводу три групи станків: токарні -5 одиниць, свердлильні – 11 одиниць, фрезерні – 12 одиниць. Норма часу на обробку одного виробу по кожній групі станків становить відповідно 0,5 год., 1,1 год., 1,4 год.

Визначити виробничу потужність цеху, якщо відомо, що режим роботи – двозмінний, тривалість зміни – 8 годин, регламентовані простої обладнання складають 7% від режимного фонду часу, кількість робочих днів на рік – 250.
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
2.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

3. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
4. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
5. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
6.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
7.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
8.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
9.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
10.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
11. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

12.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
13. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
14.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
15.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
16. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
17.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
18. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

19.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

20.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
21.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

22.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
23.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
24.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
25. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
26. ОСНОВНИЙ
ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
27. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
28.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
29.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
30.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Ткацька фабрика працює у дві зміни, кількість ткацьких станків на початок року – 500. З 1 квітня встановлено 60 станків, а 1 серпня вибуло 50 станків. Тривалість зміни – 8 годин, кількість робочих днів на рік – 250, плановий відсоток простою на ремонт станка становить 7% від номінального фонду часу, продуктивність одного станка  – 4 м тканини за годину, план випуску продукції – 7500 тис. м.

Визначити виробничу потужність фабрики по випуску тканини й коефіцієнт її використання
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 16

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
2.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
3.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
4.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

5.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
6.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на
одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у
загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
7. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
8.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

9. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
10. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
11. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
12.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
13.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
14.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
15.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
16.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
17. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

18.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
19. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
20.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
21.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
22. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
23.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
24. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

25.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

26.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
27.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

28.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
29.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
30.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Визначити річні витрати на виконання замовлень, якщо відомо, що річний попит становить 1470 од., оптимальний розмір партії поставки — 35 од., витрати на виконання замовлень — 10 грн.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ

БІЛЕТ № 17

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
2. ОСНОВНИЙ
ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
3. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
4.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
5.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
6.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
7. РОЗВИТОК ТЕХНІКО-ТЕХНІЧНОЇ БАЗИ ПІДПРИЄМСТВА ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ШЛЯХОМ...

А) капітального ремонту устаткування;

В) технічного доозброєння підприємства;

С) модернізації;

D) заміни спрацьованого устаткування новим устаткуванням та​кого ж технічного рівня.

8. ЦІЛІ ТА ПРІОРИТЕТИ ТЕХНІЧНОГО РОЗВИТКУ ПІДПРИЄМСТВА ВИЗНА​ЧАЮТЬСЯ ВІДПОВІДНО ДО... 

А) розвитку науки і техніки;

В) загальної стратегії підприємства;

С) розвитку суспільства;

D) ринкової ситуації.
9. ВХІДНА ВИРОБНИЧА ПОТУЖНІСТЬ ПІДПРИЄМСТВА – ЦЕ... 

А) проектна виробнича потужність;

В) поточна виробнича потужність;

С) поточна виробнича потужність на початок року;

D) середньорічна виробнича потужність підприємства 

10. РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ УСТАТКУВАННЯ ЗА ПРОДУКТИВНІСТЮ ВИЗНАЧАЄ... 

А) коефіцієнт інтенсивності навантаження устаткування;

В) коефіцієнт екстенсивності завантаження устаткування;

С) інтегральний коефіцієнт навантаження устаткування;

D) коефіцієнт змінності устаткування.

11.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
12.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
13.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
14.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
15.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
16. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
17.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
18.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
19.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
20.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
21.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
22.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
23.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
24.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
25.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
26.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
27.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
28. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
29.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
30.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Керівництво електричної компанії вирішило спроектувати нову серію перемикачів. Запропоновано вибрати одну з трьох стратегій. Прогноз ринку становить 200 000 виробів. Керівник проекту визначив, що початкові і змінні витрати зв’язані з кожною стратегією.

1-а стратегія.

Низька технологія: низькі початкові витрати полягають у найманні декількох молодих інженерів на рівні 45 000 грн. Змінні витрати на виріб з імовірністю 0,2 становлять 55 грн; з імовірністю 0,5 – 50 грн., і з імовірністю 0,3 – 45 грн.

2-а стратегія.

Субконтракт: витрати зв’язані з використанням сторонніх проектувальників. Це приводить до початкових витрат у 65 000 грн. і до змінних витрат на виріб з імовірністю 0,7 – 45 грн; з імовірністю 0,2 – 40 грн., і з імовірністю 0,1 – 35 грн.

3-а стратегія.

Висока технологія: зв’язана з використанням новітніх досягнень. Це вимагає  початкових витрат у 75 000 грн. і змінних витрат на виріб з імовірністю 0,9 – 40 грн. і з імовірністю 0,1 – 35 грн.

Яке рішення найкраще, виходячи з критерію мінімізації?
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 18

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

2. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

3.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
4.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
5.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
6.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
7.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

8. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
9.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
10.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
11.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
12.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
13.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
14.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
15. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
16.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
17.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
18.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
19.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

20.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
21.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
22. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
23.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

24. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
25. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
26. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
27.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
28.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
29.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
30.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Менеджеру необхідно ухвалити стратегічне рішення про доцільність придбання станка М1 або станка М2.

Станок М2 більш технологічний, що забезпечує більший прибуток на одиницю продукції, разом з тим він дорожчий і вимагає великих накладних витрат (табл. 6).

Таблиця 6

Характеристики придбання станків

	Показники
	Накладні витрати (НВ), грн.
	Операційний прибуток на одиницю продукції (ОП), грн.
	Річний попит, одиниць
	Ймовірність

	Станок М1
	1500
	20
	1200
	0,4

	Станок М2
	9100
	24
	2000
	0,6


Для вирішення задачі необхідно визначити критерій оцінки; визначити набір можливих дій; побудувати «дерево рішень»; провести необхідні розрахунки для обґрунтування стратегічного рішення.

.
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1.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
2. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

3.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
4. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
5.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
6.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
7. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
8.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
9. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

10.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

11.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ  ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
12.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

13.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
14.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
15.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
16. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
17. ОСНОВНИЙ  ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
18. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
19.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
20.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
21.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
22. РОЗВИТОК ТЕХНІКО-ТЕХНІЧНОЇ БАЗИ ПІДПРИЄМСТВА ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ШЛЯХОМ...

А) капітального ремонту устаткування;

В) технічного доозброєння підприємства;

С) модернізації;

D) заміни спрацьованого устаткування новим устаткуванням та​кого ж технічного рівня.

23. ЦІЛІ ТА ПРІОРИТЕТИ ТЕХНІЧНОГО РОЗВИТКУ ПІДПРИЄМСТВА ВИЗНА​ЧАЮТЬСЯ ВІДПОВІДНО ДО... 

А) розвитку науки і техніки;

В) загальної стратегії підприємства;

С) розвитку суспільства;

D) ринкової ситуації.
24. ВХІДНА ВИРОБНИЧА ПОТУЖНІСТЬ ПІДПРИЄМСТВА – ЦЕ... 

А) проектна виробнича потужність;

В) поточна виробнича потужність;

С) поточна виробнича потужність на початок року;

D) середньорічна виробнича потужність підприємства 

25. РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ УСТАТКУВАННЯ ЗА ПРОДУКТИВНІСТЮ ВИЗНАЧАЄ... 

А) коефіцієнт інтенсивності навантаження устаткування;

В) коефіцієнт екстенсивності завантаження устаткування;

С) інтегральний коефіцієнт навантаження устаткування;

D) коефіцієнт змінності устаткування.

26.
ВИРОБНИЧИЙ ПРОЦЕС — ЦЕ:
A)
сукупність організованих у певній послідовності дій щодо зміни стану предмета праці;
B)
сукупність організованих у певній послідовності дій, що забезпечують безперебійність основних виробничих процесів;
C)
сукупність організованих у певній послідовності процесів праці і природних процесів, в результаті яких вихідна сирови​на і матеріали перетворюються на готову продукцію;
D)
процес виготовлення продукції.
27.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ ЩОДО ЗМІНИ СТАНУ ПРЕДМЕТА ПРАЦІ НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
A)
основним;
В)
виробничим;
С)
технологічним;
D) технічним.
28.
СУКУПНІСТЬ ПОСЛІДОВНО ОРГАНІЗОВАНИХ ДІЙ, ЩО ЗАБЕЗПЕЧУЮТЬ БЕЗПЕРЕБІЙНІСТЬ ОСНОВНИХ ОПЕРАЦІЙ, НАЗИВАЮТЬ ПРОЦЕСОМ:
А)
основним;
В)
допоміжним;
С)
обслуговуючим;
D)
виробничим.
29.
НАЗВІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних процесів;
В)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність допоміжних процесів;
С)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність основних і допоміжних процесів;
D)
обслуговуючі процеси забезпечують безперебійність технологічних процесів.
30.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВХОДЯТЬ:
А)
допоміжні процеси;
В)
побічні процеси;
С)
основні процеси;
D)
обслуговуючі процеси.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Партія деталей складається з 3-х штук, технологічний процес складається з 4 операцій, тривалість виконання яких становить 2 хв, 1 хв, 1,5 хв, 2 хв. 

Визначити тривалість обробки партії деталей при різних видах руху деталей.
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. ОСНОВНОЮ СТРУКТУРНОЮ ОДИНИЦЕЮ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ Є:
А)
робочий рух;
В)
операція;
С)
робочий прийом;
D)
робочий цикл;
2.
ДО СКЛАДУ ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ НЕ ВКЛЮЧАЮТЬСЯ ТАКІ  ОПЕРАЦІЇ:
А)
основні чи технологічні;
В)
природні;
С)
обслуговуючі;
D)
управлінські.
3.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
4.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
5.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
6.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
7.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
8.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
9.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
10.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
11.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
12.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
13. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
14.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
15.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
16. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

17. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

18.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
19.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
20.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
21.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
22.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

23. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)4розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
29.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
25.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
26.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного працюючого.
27.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
28.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
29.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
30. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

В результаті вдосконалення планування робочого місця фрезерувальника було запропоновано оснастити його столом-підставкою для деталей і заготовок, а також наблизити інструментальну шафу до робочої зони, що дасть змогу виключити нахиляння та повороти корпусу тіла і скоротити шлях переміщень робітника.

Визначити зростання продуктивності праці за умови, що приріст оперативного часу становитиме 80 % від загальної економії часу.

Вихідні дані для розрахунків наведено у таблиці.

Характеристика варіантів організації робочого місця фрезерувальника
	Вихідні дані
	Одиниця виміру
	Умовне позначення
	Варіанти

	
	
	
	існуючий
	запропонований

	Відстань переміщення робітника за період ви​конання однієї операції
	м
	lпр
	3,9
	1,1

	Норма виробітку за зміну
	шт.
	qв.зм
	83
	83

	Швидкість переміщення робітника
	м/хв
	(n
	20
	20

	Кількість нахилів та по​воротів корпусу при ви​конанні однієї операції
	шт.
	nн
	2
	—

	Тривалість нахилу та повороту
	хв
	tн
	0,1
	—

	Шлях робітника за інструментом
	м
	li
	5,0
	1,4

	Кількість замін інстру​менту протягом робо​чого дня
	
	nз.і
	4
	4

	Кількість днів роботи на рік
	
	Fр.д
	261
	261

	Операційний час роботи на рік (за умови роботи в одну зміну)
	год
	Топ.
	1380
	—

	Режим роботи
	змін
	Кзмін
	2
	2
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
2.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
3.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
4.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

5.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
6.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
7. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
8.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

9. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
10. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
11. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
12.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
13.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
14.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
15.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
16.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
17. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

18.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
19. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
20.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
21.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
22. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
23.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
24. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

25.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

26.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
27.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

28.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
29.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
30.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Побудуйте графіки руху партії деталей та розрахуйте тривалість технологічного циклу для послідовного, паралельного та паралельно-послідовного виду руху партії деталей, якщо відомо, що партія деталей складається з 7 штук, технологічний процес обробки включає 5 операцій: t1=2; t2=9; t3=5; t4=8; t5=3 хв. Розмір транспортної партії р = 1. Кожна операція виконується на одному станку.

Проаналізуйте зміни тривалості технологічного циклу, якщо тривалість другої операції збільшиться на 1 хв.

Затверджено на засіданні кафедри менеджменту і адміністрування
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 22

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
2.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
3.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

4.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
5.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
6. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
7.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

8. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
9. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
10. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
11.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
12.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
13.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
14.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
15.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
16. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

17.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
18. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
19.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
20.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
21. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
22.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
23. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

24.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

25.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
26.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

27.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
28.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
29.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
30. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

· Визначити доцільність використання руйнівного або неруйнівного методів контролю якості, якщо відомо, що:

· загальний обсяг річного випуску виробів — 150 000 шт.;

· собівартість виробу — 15 грн;

· витрати на здійснення однієї контрольної операції у разі руйнівного контролю — 5 грн;

· витрати на здійснення однієї контрольної операції у разі неруйнівного контролю — 8 грн;

· обсяг вибірки, що підлягає контрольним операціям, у разі руйнівного контролю — 1 % від загального обсягу річного випус​ку виробів;

· обсяг вибірки, що підлягає контрольним операціям, у разі неруйнівного контролю — 4 % від загального обсягу річного випуску виробів;

· витрати на придбання та монтаж устаткування для здійснення руйнівного контролю — 40 000 грн;

· витрати на придбання та монтаж устаткування для здійснення неруйнівного контролю — 40 000 грн.
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
ЗА МАСШТАБАМИ ВИРОБНИЦТВА ОДНОРІДНОЇ ПРОДУКЦІЇ РОЗРІЗНЯЮТЬ ПРОЦЕСИ:
А)
аналітичні;
В)
серійні;
С)
неперервні;
D)
природні.
2.
ДО ПРИНЦИПІВ РАЦІОНАЛЬНОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ НАЛЕЖАТЬ:
А)
комплексність;
В)
пропорційність;
С)
неперервність;
D)
паралельність.
3.
НАЙКОРОТШИЙ ШЛЯХ ПРОХОДЖЕННЯ ВИРОБУ У МЕЖАХ ВИ​РОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄ ПРИНЦИП:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D) безперервності.
4.
 РІВНОМІРНІСТЬ ВИПУСКУ ПРОДУКЦІЇ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИН​ЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
автоматичності;
D)
ритмічності;
5.
 ОДНОЧАСНІСТЬ ВИКОНАННЯ ЧАСТИН ВИРОБНИЧОГО ПРОЦЕСУ ЗАБЕЗПЕЧУЄТЬСЯ ПРИНЦИПОМ:
А)
паралельності;
В)
прямоточності;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
6.
 ЯКИЙ ПРИНЦИП ПЕРЕДБАЧАЄ УЗГОДЖЕННЯ ПРОПУСКНОЇ СПРО​МОЖНОСТІ:
А)
паралельності;
В)
гнучкості;
С)
ритмічності;
D) безперервності.
7.
 ДО ОСНОВНИХ ПРИЧИН НЕРИТМІЧНОЇ РОБОТИ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
"вузькі" місця;
В)
некомплектність поставки;
С)
неякісне планування;
D)
регламентовані простої.
8.
 ДО ТИПІВ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
одиничний;
В)
партіонний;
С)
серійний;
D)
масовий;
9.
 ХАРАКТЕРНОЮ ОЗНАКОЮ ОДИНИЧНОГО ТИПУ ВИРОБНИЦ​ТВА НЕ Є:
А)
широка номенклатура виробів;
В)
періодична повторюваність операцій;
С)
висока кваліфікація робітників;
D)
устаткування — універсальне і спеціальне.
10.
 МАСОВЕ ВИРОБНИЦТВО ХАРАКТЕРИЗУЄТЬСЯ:
А)
високою кваліфікацією робочої сили;
В)
низьким рівнем спеціалізації;
С) універсальністю обладнання;
D)
великою часткою заробітної плати у собівартості.
11. 
ВПРОВАДЖЕННЯ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА:
А)
ускладнює постачання виробництва;
В)
спрощує ремонт обладнання;
С)
сприяє ритмічності виробництва;
D)
погіршує якість виробів.
12.  ДО ПАРАМЕТРІВ ПОТОКОВИХ ЛІНІЙ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
ритм;
В)
коефіцієнт змінності;
С)
розрахункова кількість робочих місць;
D)
довжина конвеєра.
13.
 ПАРТІЯ — ЦЕ:
А)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно;
В)
кількість виробів, що запускаються і обробляються по​слідовно;
С)
кількість виробів, що запускаються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно;
D)
кількість конструктивно однакових виробів, що запуска​ються і обробляються одночасно або послідовно, але безперервно.
14. КОЕФІЦІЄНТ ВИКОРИСТАННЯ СИРОВИНИ І МАТЕРІАЛІВ ХАРАКТЕРИЗУЄ...

А) ступінь технічної оснащеності праці;

В) рівень прогресивності застосовуваної технології;

С) рівень механізації та автоматизації виробництва;

D) рівень комп'ютеризації виробничих процесів.

15. МЕТОД ОЦІНКИ РІВНЯ ЯКОСТІ, ЩО ГРУНТУЄТЬСЯ НА РЕЗУЛЬ​ТАТАХ АНАЛІЗУ СПРИЙМАННЯ ОРГАНАМИ ЧУТТІВ ЛЮДИНИ БЕЗ ЗАСТО​СУВАННЯ ТЕХНІЧНИХ ВИМІРЮВАЛЬНИХ І РЕЄСТРАЦІЙНИХ ЗАСОБІВ, НАЗИ​ВАЄТЬСЯ ...

А) об'єктивним методом;

В) органоліптичним методом;

С) комплексним методом.

D) симплексним методом.

16.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
17.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
18.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
19.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
20.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

21. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
22.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
23.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
24
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного працюючого.
25.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
26.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
27.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
28. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
29.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
30.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Розрахувати норми обслуговування та чисельності наладчиків за таких умов:

норма часу обслуговування верстата на зміну (tоб.) — 17,2 хв;

підготовчо-завершальний час (tп.з) — 20 хв;

час на відпочинок та особисті потреби (tвідп) — 24 хв;

кількість верстатів для обслуговування — 73;

тривалість зміни — 8 год.
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ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1.
 ДО ОЗНАК ПОТОКОВОГО МЕТОДУ ОРГАНІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
прямоточність;
В)
паралельне виконання операцій на всіх чи кількох робочих місцях;
С)
поділ виробничого процесу на операції;
D)
застосування універсального інструменту.
2.
ТАКТ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском двох сусідніх окремих виробів;
В)
випусками партій виробів;
С)
випусками окремих виробів;
D)
запусками партій виробів.
3.
РИТМ — ЦЕ ПРОМІЖОК ЧАСУ МІЖ:
А)
запуском окремих виробів;
В)
випуском партії виробів;
С)
випуском окремих виробів;
D)
запуском сусідніх транспортних партій виробів.
4.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ НЕОБХІДНЕ ДЛЯ:
А)
оптимальної організації заробітної плати;
В)
визначення потреби у різних видах обладнання;
С)
скорочення витрат матеріальних ресурсів на підприємстві;
D)
планування чисельності працюючих.
5.
 НОРМУВАННЯ ПРАЦІ ЗДІЙСНЮЄТЬСЯ ТАКИМ МЕТОДОМ:
А)
машинним;
В)
безмашинним;
С)
графічним;
D)
мікроелементним.

6. ВПРОВАДЖЕННЯ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ (НОП) ПОЧИ​НАЄТЬСЯ З:
А)
розробки заходів щодо НОП;
В)
 визначення виконавців НОП;
С)
 аналізу фактичного стану організації праці на підприємстві;
D)
розробки завдань з підвищення ефективності виробництва.
7.
ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМІВ НАУКОВОЇ ОРГАНІЗАЦІЇ ПРАЦІ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
забезпечення виробництва робочою силою;
В)
вдосконалення організації та обслуговування робочих місць;
С)
вдосконалення форм розподілу та кооперації праці;
D)
удосконалення методів вимірювання праці.
8.
НАУКОВА ОРГАНІЗАЦІЯ ПРАЦІ ЗАБЕЗПЕЧУЄ:
А)
підвищення чисельності працівників;

В)
краще використання матеріалів, палива, техніки;
С)
підвищення енергоозброєності;
D)
зростання продуктивності праці.
9.
НОРМА ЧАСУ — ЦЕ:
А) кількість продукції, що має бути виготовлена за одиницю часу;
В)
чисельність робітників, що обслуговують певне робоче місце;
С)
максимально допустимі витрати часу на операцію;
D)
кількість продукції, що має бути виготовлена на одного
працюючого.
10.
 НОРМИ ПРАЦІ МАЮТЬ БУТИ:
А)
незмінними;
В)
постійно змінюватися;
С)
переглядатися в міру впровадження організаційно-технічних заходів, що сприяють підвищенню продуктивності живої праці;

D) спрямованими на підвищення рівня оплати праці робітників.
11.
 НОРМА ЧАСУ В УМОВАХ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА ФОРМУЄТЬСЯ НА ОСНОВІ ЧАСУ:
А) основного;
В)
допоміжного;
С)
підготовчо-заключного;
D) оперативного.
12.
НОРМИ ВИРОБІТКУ І ОБСЛУГОВУВАННЯ ПРИ ПЕРЕГЛЯДІ:
А)
підвищуються;
В)
знижуються;
С)
підвищуються або знижуються залежно від конкретної ситуації;

D) не змінюються.
13. ЯКІСТЬ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:

А)
кількісна характеристика ступеня придатності продукції для задоволення конкретного попиту у ній;

В)
сукупність властивостей виробу, які визначають його здатність задовольняти певні потреби споживачів за призначенням;


С) спроможність продукції визначений  час зберігати свої властивості;


D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
14.
ОДИНИЧНІ ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А)
групу властивостей виробу;
В)
рівень якості сукупної продукції підприємства;
С)
певну властивість виробу;

D) сукупність фізико-хімічних властивостей продукції.
15.
"СИСТЕМА ЯКОСТІ":
А)
забезпечує здійснення загального управління якістю через сукупність організаційної структури, відповідальності, процедур, процесів і ресурсів;

В)
передбачає методи і дії оперативного характеру, що використовуються для задоволення вимог відповідно до якості товару;

С)
спрямована на удосконалення матеріально-технічного постачання виробництва;

D) передбачає проведення комплексу маркетингових дій, спрямованих на просування продукції.
16.
 ДО МЕТОДІВ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
організаційні;
В)
технічні;
С)
соціологічні;
D)
економічні.
17.
ДО МЕТОДІВ ВИЗНАЧЕННЯ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ НЕ ВІДНОСЯТЬСЯ:
А)
експертні;
В)
вимірювальні;
С)
органолептичні;
D) реєстраційні.

18.
КОНЦЕНТРАЦІЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
будь-яке розукрупнення підприємств;
В)
зосередження випуску продукції на великих підприємствах;

С)
централізація виробництва (об'єднання дрібних підприємств у великі);
D)
укрупнення підприємств, яке може здійснюватися приєднанням частини прибутку до початкових капітальних вкладень.
19.
 ЯК ОСНОВНІ ПОКАЗНИКИ РОЗМІРУ ПІДПРИЄМСТВА ВИКОРИСТОВУЮТЬСЯ:
А)
обсяги сировини, що обробляється;
В)
середньорічна вартість основних виробничих фондів на одне підприємство;
С)
частка випуску продукції великими підприємствами у загальному галузевому обсязі випуску;
D)
чисельність працюючих на одному підприємстві і річний випуск продукції.
20. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
21.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

22. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
23. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
24. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
25.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
26.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
27.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
28.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
29.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
30. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

У цеху машинобудівельного заводу три групи станків: токарні -5 одиниць, свердлильні – 11 одиниць, фрезерні – 12 одиниць. Норма часу на обробку одного виробу по кожній групі станків становить відповідно 0,5 год., 1,1 год., 1,4 год.

Визначити виробничу потужність цеху, якщо відомо, що режим роботи – двозмінний, тривалість зміни – 8 годин, регламентовані простої обладнання складають 7% від режимного фонду часу, кількість робочих днів на рік – 250.
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ПІДСУМКОВИЙ МОДУЛЬНИЙ КОНТРОЛЬ

МОДУЛЬ 1 ОПЕРАЦІЙНИЙ МЕНЕДЖМЕНТ
БІЛЕТ № 25

ТЕОРЕТИЧНА ЧАСТИНА

1. ОСНОВНИМИ ВИДАМИ КОНЦЕНТРАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А) зосередження випуску однорідної продукції на спеціалі​зованих підприємствах і створення територіально-виробничих комплексів;
В)
збільшення розмірів підприємства через приєднання частини прибутку;
С)
об'єднання дрібних підприємств - централізація;
D)
збільшення чисельності працюючих на одному підприємстві.
2.
 КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
об'єднання підприємств різної спеціалізації;

В)
встановлення прямих виробничих зв'язків між підприємствами, що спільно виготовляють продукцію, зберігаючи при  цьому свою господарську самостійність;
С)
встановлення тісних зв'язків між підприємствами на базі вільних виробничих потужностей;
D) об’єднання промислових кооперативів.

3. ОДНОЮ З ОСНОВНИХ ФОРМ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
предметна;
В)
комплексна;
С)
одинична;
D)
стадійна.
4. ФОРМИ КООПЕРУВАННЯ ПРОМИСЛОВИХ ПІДПРИЄМСТВ:
А)
одиничне і комплексне;
В)
постійне та разове;
С)
міжгалузеве та внутрігалузеве;
D)
одиничне і комплексне.
5. ПОКАЗНИКОМ КООПЕРУВАННЯ ВИРОБНИЦТВА Є:
А)
частка обладнання підприємства, яка використовується для випуску  напівфабрикатів, деталей, вузлів для кооперованих поставок;
В)
кількість підприємств, з якими кооперує підприємство;
С)
частка однорідної продукції у загальному обсязі продукції галузі, підприємства;
D)
співвідношення внутрірайонного та міжрайонного кооперування.
6.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА — ЦЕ:
А)
форма організації збутової діяльності підприємства;
В)
об'єднання у рамках одного підприємства різних виробництв;
С)
управління різними галузями виробництва (послуг) одним органом;

D) випуск підприємством великої номенклатури продукції.
7.
ПОКАЗНИКОМ РІВНЯ СПЕЦІАЛІЗАЦІЇ Є:
А)
частка спеціалізованих кадрів у їхній загальній чисельності;
В)
кількість груп і конструктивно-технологічних однорідних типів виробів, виготовлених у галузі, на підприємстві;
С)
асортимент продукції, що випускається;
D)
ступінь диференціації промисловості на галузі.
8.
РІВЕНЬ КОМБІНУВАННЯ ВИЗНАЧАЄТЬСЯ ТАКИМИ ПОКАЗНИКАМИ:
А)
кількістю підприємств, що кооперуються;
В)
часткою побічної продукції, що випускається підприємством, у загальній сумі випуску;
С)
часткою товарної продукції, що випускається комбінатом, у загальногалузевій сумі випуску;
D)
часткою сировини і напівфабрикатів, що переробляються в місці їх видобутку.
9.
РОЗРІЗНЯЮТЬ ТАКІ ВИДИ КООПЕРУВАННЯ:
А)
на базі вільних виробничих потужностей;
В)
стадійне, або технологічне;
С)
планове;
D) управлінське.
10.
НАУКОВО-ТЕХНІЧНИЙ ПРОГРЕС (НТП) І НАУКОВО-ТЕХНІЧНА РЕВОЛЮЦІЯ (НТР):
А)
поняття рівнозначні;
В)
поняття НТП ширше, ніж поняття НТР;
С)
поняття НТР ширше, ніж поняття НТП;

D) ці поняття не є взаємопов’язаними.
11. ДО ОСНОВНИХ НАПРЯМКІВ НТП НЕ ВІДНОСИТЬСЯ:
А)
інтенсифікація виробництва;
В)
концентрація;
С)
комплексна механізація і автоматизація;

D) впровадження прогресивних технологій.

12.
КОМПЛЕКСНА МЕХАНІЗАЦІЯ ВИРОБНИЦТВА НЕ ОХОПЛЮЄ ТАКІ  ПРОЦЕСИ:
А)
основні;
В)
управління;
С)
допоміжні;
D)
зв'язку.
13. НАЙТОЧНІШЕ ХАРАКТЕРИЗУЄ РІВЕНЬ МЕХАНІЗАЦІЇ СПІВВІДНОШЕННЯ:
А) числа робочих місць з використанням механізмів до за​гальної їх кількості;
В)
трудомісткості механізованих робіт до загальної трудомісткості;

С) вартості обладнання до загальної вартості основних засобів;

D) робітників, зайнятих виробництвом продукції, до загальної чисельності персоналу.
14.
ПОНЯТТЯ "ЕФЕКТ" І "ЕФЕКТИВНІСТЬ" В ІННОВАЦІЙНІЙ ДІЯЛЬНОСТІ:
А) рівнозначні; 

В) не рівнозначні;
С) ефективність є характеристикою ефекту;

D) застосовувати недоцільно.
15.
НАЗВІТЬ ПРИНЦИПИ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОВВЕДЕНЬ:
А)
матеріально-технічної доцільності;
В)
економічності;
С)
єдиноначальності;
D)
соціальної доцільності.
16. НТП ВПЛИВАЄ НА ГАЛУЗЕВУ СТРУКТУРУ ТАК:
А)
виникають нові галузі;
В)
збільшується питома вага продукції групи А;
С)
збільшується питома вага продукції групи Б;
D)
зміцнюються міжгалузеві зв'язки.
17.
 СЕРТИФІКАЦІЯ ПРОДУКЦІЇ — ЦЕ:
А) створення системи єдиних правил, норм та вимог до продукції (послуги, процесу);
В) процес випробувань продукції з метою підтвердження її відповідності конкретним стандартам чи технічним умовам і видача відповідного документа;

С) процес виписки відповідного документа з назвою «Сертифікат»;

D) створення на підприємстві системи контролю якості продукції. 
18. ВИХІДНИМИ ДАНИМИ ДЛЯ ПРОЕКТУВАННЯ НОВОЇ ПРОДУКЦІЇ Є:
А)
технічний проект;
В)
технічне завдання;
С)
наказ головного інженера підприємства;
D)
ескізний проект.

19.
 ВКАЖІТЬ ПРАВИЛЬНУ ВІДПОВІДЬ:
А)
кооперування виробництва є основою спеціалізації;
В)
спеціалізація виробництва є основою його кооперування;
С)
зв'язку між ними немає;

D) спеціалізація є одною з форм кооперування.

20.
КОМБІНУВАННЯ ПРОМИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА МОЖЕ ЗДІЙСНЮВАТИСЯ НА БАЗІ:
А) зниження собівартості продукції і підвищення рентабель​ності;

В)
поєднання послідовних стадій обробки вихідної сировини;
С)
підвищення якості продукції;
D)
використання єдиної системи управління.
21.
ОРГАНІЗАЦІЙНУ ОСНОВУ СЕРТИФІКАЦІЇ В УКРАЇНІ ПРЕДСТАВЛЕНО МЕРЕЖЕЮ:
А)
науково-технічних та інженерних товариств;
В)
випробувальних лабораторій;
С)
державних випробувальних центрів.
D) приватних науково-дослідних лабораторій.

22.
ЩО БЕРЕТЬСЯ ЗА АНАЛОГ ПРИ ВИЗНАЧЕННІ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
краща у країні техніка;
В)
замінювана техніка;
С)
краща техніка, що спроектована або випускається у країні чи за кордоном не більше трьох років;
D)
техніка з мінімальними експлуатаційними витратами?
23.
ПОКАЗНИКИ ОЦІНЮВАННЯ ЯКОСТІ СУКУПНОЇ ПРОДУКЦІЇ ПІДПРИЄМСТВА НАЗИВАЮТЬ:
А)
загальними;
В)
комплексними;
С)
одиничними;
D)
диференційованими.
24.
СЕРТИФІКАТ ПРОДУКЦІЇ – ЦЕ ДОКУМЕНТ,  ЯКИЙ:
А)
засвідчує рівень якості продукції;
В)
засвідчує право власності на продукцію;
С)
є необхідним для реалізації продукції на міжнародних ринках;
D)
підтверджує рівень конкурентоспроможності продукції.
25. 
НАЗВІТЬ ПОКАЗНИКИ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ ІННОВАЦІЙНИХ ПРОЦЕСІВ:
А)
сумарний економічний ефект;
В)
коефіцієнт економічної ефективності;
С)
термін окупності додаткових витрат;
D)
усі відповіді правильні.
26. ОСНОВНИЙ
ПРИНЦИП ВІДБОРУ РАЦІОНАЛЬНОГО ВАРІАНТУ НОВОЇ ТЕХНІКИ:
А)
за максимальним прибутком;
В)
за мінімальними капіталовкладеннями;
С)
за мінімальними експлуатаційними витратами;
D)
за максимальним коефіцієнтом ефективності.
27. 
ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ПРОДУКЦІЇ, ЩО ВІДОБРАЖАЮТЬ РІВЕНЬ ВИКОРИСТАННЯ ВИНАХОДІВ ПРИ ПРОЕКТУВАННІ ВИРОБІВ:
А) антропометричні;
В) показники призначення;
С) патентно-правові;

D) економічні.
28.
 ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ ВИРОБНИЦТВА ПРОДУКЦІЇ ХАРАКТЕРИЗУЮТЬ:
А) технічний рівень продукції;
В) відповідність готового виробу вимогам нормативно-технічної документації;
С) рівень дефектності продукції;
D) рівень відповідності сучасним міжнародним вимогам.
29.
 ВЛАСТИВІСТЬ ВИРОБУ ТРИВАЛИЙ ЧАС ЗБЕРІГАТИ СВОЮ ПРИДАТНІСТЬ ХАРАКТЕРИЗУЄ ЙОГО:
А) надійність;
В) довговічність;
С) продуктивність;
D) ремонтопридатність.
30.
ОСНОВНИМ ПОКАЗНИКОМ ВИЗНАЧЕННЯ ЕКОНОМІЧНОЇ ЕФЕКТИВНОСТІ НОВОЇ ТЕХНІКИ Є:
А)
коефіцієнт економічної ефективності;
В)
капітальні вкладення;
С)
час освоєння;
D)
термін окупності.
ПРАКТИЧНА ЧАСТИНА

Ткацька фабрика працює у дві зміни, кількість ткацьких станків на початок року – 500. З 1 квітня встановлено 60 станків, а 1 серпня вибуло 50 станків. Тривалість зміни – 8 годин, кількість робочих днів на рік – 250, плановий відсоток простою на ремонт станка становить 7% від номінального фонду часу, продуктивність одного станка  – 4 м тканини за годину, план випуску продукції – 7500 тис. м.

Визначити виробничу потужність фабрики по випуску тканини й коефіцієнт її використання
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